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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 
1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 13.10.75 N 
2604 
 
2. ВЗАМЕН ГОСТ 8734-58 
 
3. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ 
 
  

Обозначение НТД, на который дана ссылка Номер пункта 
ГОСТ 8733-74 9 
ГОСТ 9567-75 5, 9 

 
 
4. Проверен в 1991 г. Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 11.11.91 N 1714 
 
5. ИЗДАНИЕ (июль 2007 г.) с Изменениями N 1, 2, 3, утвержденными в августе 1978 г., ноябре 1981 г., марте 1988 г. (ИУС 9-78, 2-82, 6-88) 
 
 
1a. Настоящий стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1483-78. 
 
(Введен дополнительно, Изм. N 2). 
 
1. Наружный диаметр, толщина стенки и теоретическая масса труб должны соответствовать указанным в табл.1. 
 
(Измененная редакция, Изм. N 1). 
 

 
Таблица 1 
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Продолжение табл.1 
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Продолжение табл.1 
                

Наружный 
диаметр, 

Теоретическая масса 1 м труб, кг, при толщине стенки, мм 

мм 7,5 8,0 8,5 9,0 9,5 10 11 12 14 16 18 20 22 24 

 Особотолстостенные 
5 - - - - - - - - - - - - - - 
6 - - - - - - - - - - - - - - 
7 - - - - - - - - - - - - - - 
8 - - - - - - - - - - - - - - 
9 - - - - - - - - - - - - - - 

10 - - - - - - - - - - - - - - 
11 - - - - - - - - - - - - - - 
12 - - - - - - - - - - - - - - 



13 - - - - - - - - - - - - - - 
14 - - - - - - - - - - - - - - 
15 - - - - - - - - - - - - - - 
16 - - - - - - - - - - - - - - 
17 - - - - - - - - - - - - - - 
18 - - - - - - - - - - - - - - 
19 - - - - - - - - - - - - - - 
20 - - - - - - - - - - - - - - 
21 - - - - - - - - - - - - - - 
22 - - - - - - - - - - - - - - 
23 - - - - - - - - - - - - - - 
24 - - - - - - - - - - - - - - 
25 - - - - - - - - - - - - - - 
26 - - - - - - - - - - - - - - 
27 - - - - - - - - - - - - - - 
28 - - - - - - - - - - - - - - 
30 4,162 4,340 - - - - - - - - - - - - 
32 4,531 4,735 - - - - - - - - - - - - 
34 4,901 5,129 - - - - - - - - - - - - 
35 5,086 5,327 - - - - - - - - - - - - 
36 5,271 5,524 - - - - - - - - - - - - 
38 5,641 5,919 6,184 6,437 - - - - - - - - - - 
40 6,011 6,313 6,603 6,881 - - - - - - - - - - 
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Продолжение табл.1 
               

Наружный 
диаметр, 

Теоретическая масса 1 м труб, кг, при толщине стенки, мм 

мм 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0 2,2 2,5 

 Особотонкостенные 
180 - - - - - - - - - - - 8,779 9,647 10,944 
190 - - - - - - - - - - - - - - 
200 - - - - - - - - - - - - - - 
210 - - - - - - - - - - - - - - 
220 - - - - - - - - - - - - - - 
240 - - - - - - - - - - - - - - 
250 - - - - - - - - - - - - - - 

 
Продолжение табл.1 
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Продолжение табл.1 

 
Примечания: 
 
1. Теоретическую массу 1 м длины трубы вычисляют в килограммах по формуле: 
 

, 

где  - масса, кг;  - наружный диаметр, мм;  - толщина стенки, мм.  
 

При определении теоретической массы 1 м труб за исходную величину принимается плотность стали 7,85 г/см . 
 
2. По требованию потребителя допускается изготовление труб диаметром 4 мм с толщиной стенки от 0,2 до 1,2 мм, диаметрами 125 и 133 
мм с толщиной стенки от 2,0 до 20 мм, а также размерами 29х5,5; 32х8,5; 33х1,5; 33х8,0; 39х3,0; 41х5,5; 43х8,0; 44х3,0; 46х3,0; 46х6,0; 
55х9,0; 58х4,0 и 84х8,0 мм. 
 

3. Трубы диаметром 100 мм и более с отношением  более 50 и трубы с отношением  менее 4 поставляются по 
согласованной с заказчиком технической документации. 
 
 

2. В зависимости от отношения наружного диаметра ( ) к толщине стенки ( ) трубы подразделяются на: 
 

особотонкостенные при  более 40 и трубы диаметром 20 мм и менее со стенкой 0,5 мм и менее; 
 

тонкостенные при  от 12,5 до 40 и трубы диаметром 20 мм и менее со стенкой 1,5 мм; 
 

толстостенные при  от 6 до 12,5; 
 

особотолстостенные при  менее 6. 
3. По длине трубы должны изготовляться: 
 
немерной длины от 1,5 до 11,5 м; 
 
мерной длины от 4,5 до 9 м с предельными отклонениями по длине +10 мм; по заказу внешнеторговых организаций трубы изготовляют 
мерной длиной от 4 до 9 м с предельными отклонениями по длине +10 мм; 
 
длины, кратной мерной, от 1,5 до 9 м с припуском на каждый рез по 5 мм (если другой припуск не оговорен в заказе) и с предельными 
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отклонениями на общую длину не более оговоренных для труб мерной длины. 
 
(Измененная редакция, Изм. N 3). 
 
4. Предельные отклонения по наружному диаметру и толщине стенки труб не должны превышать указанных в табл.2. 
 
 

Таблица 2 
      

Размеры труб Предельные отклонения 
Наружный диаметр, мм:  

от 4 до 10 включ. ±0,15 мм 
св. 10 " 30 " ±0,30 мм 
" 30 " 50 " ±0,40 мм 
" 50    ±0,8 % 

Толщина стенки, мм:  
до 1    ±0,12 мм 
св. 1 до 5 включ. ±10% 
” 1 ” 2,5 при диаметре 110 мм и более ±12% 

св. 5    ±8% 
 
 
5. По соглашению изготовителя с потребителем трубы могут изготовляться с комбинированными предельными отклонениями, например по 
наружному диаметру - повышенной точности по ГОСТ 9567, а по толщине стенки - обычной точности, либо с односторонним допуском на 
размеры. Значение одностороннего допуска не должно превышать суммы двухсторонних предельных отклонений, приведенных в табл.2. 
При этом значение теоретической массы 1 м труб вычисляется по среднему арифметическому значению суммы плюсового и минусового 
предельных отклонений, приведенных в табл.2. 
 
6. Трубы должны изготовляться по наружному диаметру и по толщине стенки. По требованию потребителя трубы должны изготовляться по 
внутреннему диаметру и толщине стенки, а также по наружному и внутреннему диаметру и разностенности. 
 
Предельные отклонения по внутреннему диаметру труб не должны превышать соответствующих предельных отклонений по наружному 
диаметру.  
 
Для труб с внутренним диаметром 10 мм и менее предельные отклонения по внутреннему диаметру устанавливаются по соглашению 
изготовителя с потребителем. 
 
7. Овальность и разностенность труб не должны выводить их размеры за предельные отклонения соответственно по наружному диаметру 
и толщине стенки. 
 
8. Кривизна любого участка трубы на 1 м длины не должна превышать: 
 
3 мм - для труб диаметром от 4 до 8 мм; 
 
2 мм - для труб диаметром от 8 до 10 мм; 
 
1,5 мм - для труб диаметром свыше 10 мм. 
 
По требованию потребителя кривизна труб диаметром 20-90 мм не должна превышать 1 мм на 1 м длины. 
 

Примечание. Для труб с отношением наружного диаметра  к толщине стенки , равным 50 и более, изготовляемых без термической 
обработки, нормы кривизны устанавливаются соглашением изготовителя с потребителем. 
 
 
(Измененная редакция, Изм. N 2). 
 
9. Материал труб и технические требования к ним - по ГОСТ 8733. 
 

Примеры условных обозначений 
 
Труба с наружным диаметром 70 мм, толщиной стенки 2,0 мм, длиной, кратной 1250 мм, из стали марки 20, с поставкой по химическому 
составу (по группе Б) ГОСТ 8733:  

 
 
То же, длиной 6000 мм (мерная длина), из стали марки 20, с поставкой по механическим свойствам и химическому составу (по группе 
В) ГОСТ 8733:  
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То же, с комбинированными предельными отклонениями (по диаметру повышенной точности по ГОСТ 9567, по толщине стенки обычной 
точности):  

 
 
То же, немерной длины, с поставкой без нормирования механических свойств и химического состава, но с указанием значения 
гидравлического давления (по группе Д) ГОСТ 8733:  

 
 
То же, из стали марки 10, с поставкой по механическим свойствам, контролируемым на термически обработанных образцах, и по 
химическому составу (по группе Г) ГОСТ 8733:  

 
 
Труба с внутренним диаметром 70 мм и толщиной стенки 2,5 мм немерной длины, из стали марки 40Х, поставкой по группе В по ГОСТ 
8733: 
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